ПЛАН УРОКА 
ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ

Урок № 1. Обработка конических поверхностей широким угловым резцом,

с поворотом верхних салазок суппорта

Цели урока



Обобщающая:  научить учащихся выполнять расчет угла поворота верхних салазок  суппорта, налаживать станок для обработки наружных конических поверхностей широким угловым резцом и с поворотом верхних салазок суппорта, производить обтачивание наружных конусов широким угловым резцом и с поворотом верхних салазок суппорта, контролировать обрабатываемые конические поверхности штангенциркулем, универсальным угломером.



Развивающая: развитие  профессионального мышления.



Воспитательная: воспитание у учащихся творческого отношения к учебной и производственной деятельности.

Материально-техническое оснащение урока



Станки моделей 16К20, 1К62, образцы изготовленных деталей, резцы (проходные отогнутые, проходные упорные и отрезные), штангенциркули ШЦ-I и ШЦ-III, угломер универсальные, заготовки, чертежи, инструкционные карты, справочники токаря, кодограммы.

Ход урока

1. Организационная часть урока

1.1. Построение группы.

1.2. Проверка наличия учащихся.

1.3. Осмотр внешнего вида учащихся.

2. Вводный инструктаж 

2.1. Сообщение темы и цели урока.

2.2. Контроль знаний учащихся по предыдущим темам.

1) Какие требования предъявляются к установке заготовок в трехкулачковом   патроне?

2) Какие типы резцов используются для обработки наружных цилиндрических поверхностей?

3) Какие требования предъявляются к установке резцов в резцедержателе? 

4) Какие технические требования входят в понятие точность обработки?
2.3. Контроль знаний учащихся по заданной теме.

1) Назначение конических поверхностей на деталях машин.

2) Что называется уклоном и конусностью?

3) Как обозначается конусность и уклон на чертежах?

2.4. Объяснение нового материала.

1) Обработка конических поверхностей широким угловым резцом и при помощи поворота верхних салазок суппорта  (преимущества и недостатки этих способов обработки).
2) Технические требования.

3) Режущий инструмент, применяемый для обработки конических поверхностей.

4) Приемы затачивания широких угловых резцов.

5) Расчет угла поворота верхних салазок суппорта.

6) Выбор режимов резания.

7) Инструмент, применяемый для контроля и измерения конических поверхностей.

8) Виды брака и меры его предупреждения при обработке конических поверхностей широким угловым резцом и при помощи поворота верхних салазок суппорта.

9) Безопасные приемы труда при обработке конических поверхностей широким угловым резцом и при помощи поворота верхних салазок суппорта.

2.5. Практический показ. Группа разбивается на две подгруппы.

Показ производится с объяснением следующих вопросов:

1) Приемы затачивания широкого углового резца.

2) Установка заготовки и резцов.

3) Настройка станка на режимы резания.

4) Приемы обработки конической поверхности широким угловым резцом.

5) Приемы измерения конической поверхности штангенциркулем. 

6) Приемы поворота верхних салазок суппорта на рассчитанный угол.

7) Приемы обработки конической поверхности способом поворота верхних салазок суппорта.

8) Измерение конических поверхностей универсальным угломером.

2.6. Контрольные вопросы при практическом показе.

1) Какие возникают виды брака при обработке конических поверхностей способом поворота верхних салазок суппорта? Меры его предупреждения.

2) Почему при обработке конических поверхностей путем поворота верхней части суппорта необходимо следить за равномерностью подачи резца?
2.7. Закрепление нового материала урока производится путем обработки конуса с помощью конусной линейки одним или двумя учащимися с последующим разбором допущенных ошибок.

2.8. Распределение учащихся по рабочим местам и выдача режущего, контрольно-измерительного инструмента, заготовок, инструкционных карт, чертежей и задания каждому учащемуся.

2.9. Сообщение норм времени на выполнение задания. Обратить внимание на проведение самоконтроля в процессе работы.

3. Текущий инструктаж и самостоятельная работа учащихся

3.1. Обход рабочих мест с целью:

· проверки организации рабочего места;

· проверки правильности установки, выверки и закрепления машинных тисков на столе;

· проверки правильности установки заготовки и режущего инструмента;

· проверки правильности  выбора режимов резания и настройки станка;

· проверки правильности выполнения приемов обработки конических поверхностей широким угловым резцом и с поворотом верхних салазок суппорта;

·  проверки приемов измерения и контроля деталей;
· проведения индивидуальных инструктажей;

· проверки соблюдения БПТ на рабочем месте.

3.2. Накопление материала для заключительного инструктажа.

4. Заключительный инструктаж

4.1. Провести анализ группы за урок.

1) Отметить лучшие работы учащихся.

2) Указать на ошибки, допущенные учащимися в ходе урока, и рассмотреть причины их возникновения.

3) Ответить на возникшие в ходе урока вопросы.

4) Сообщить оценки, выставленные за урок.

4.2. Дать задание на дом. Проработать и кратко законспектировать вопросы «Обтачивание конусов в смещенных центрах», И.И. Бергер «Токарное дело». – Мн., 1980. – С. 105-108.

Мастер п. о. 

